Catalogue de formation Fives Nordon

Réf : 411SBB-03-24

Péle de formation Soudage

Durée : A partir de 5 jours
(selon le niveau initial du bénéficiaire)

9 Lieu : Nancy

@ Tarif : Voir grille tarifaire

411 - Soudage bout a bout

de fines épaisseurs inox

BENEFICE POUR LENTREPRISE ..o

La formation permet d'entrainer les soudeurs au phénoméne de Disponibilités et délais d'accés :
déformation et de retreins au niveau du cordon au fur et & mesure que Proposition de session sous un mois
le soudeur progresse.

@2 Objectifs pédagogiques

MOYENS PEDAGOGIQUES

* Support de formation A la fin de la formation, les participants seront capables de :

* Pédagogie participative — Maitriser le soudage bout & bout en acier inoxydable de fine épaisseur
(inférieur & 3,2mm diamétre supérieure a 180mm) avec le procédé TIG

METHODOLOGIE

« Pratique en atelier Domaine d'application :

Soudures bout a bout de tube en acier
inoxydable d’'épaisseur max 3.2 mm et
diamétre mini 180 mm

PUBLIC CIBLE

 Soudeur qualifié

PREREQUIS

» Soudeurs avec QS TIG

« Soudeurs qualifiés & minima en 1SO Qo AT
9606-1141 T BW FMI ou EN ISO

LIVRABLES

9606-1141 T BW FM5 Nombre d'assemblage 1 soudre a réaliser 8

* Avoir suivi les modules « Notions de Type d'assemblage Tube bout & bout %
base en soudage » et « Métallurgie L " 2
Y Nuance Acier inoxydable austénitique o
appliquée au soudage » !
Epaisseur 2,77 mm 2

MODALITES D’EVALUATION Diamétre 219,1 mm S
el

................................................................................ Procédé TIG é
« Evaluation pratique Position HLO45 $
« Contréle visuel et dimensionnel . i ) . n
Contréles non destructifs Contréle visuel et dimensionnel 3
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« Compte rendu d'évaluation

34



